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OBJETIVOS GENERALES:

Que el alumno adquiera practica en tratamientos térmicos aplicables a los aceros, el
funcionamiento de los motores de combustion térmica y el proceso de union de metales a
través de la fusion de los mismos.

CONTENIDOS:

Tratamientos térmicos

Eje 1: TEMPLE. Temple directo de diferentes aceros. Trazado de curvas de revenido de dife-
rentes aceros. Diagramas de equilibrio, diagramas fuera del equilibrio, curvas Jominy
y curvas de revenido, trazado de una curva J. Tratamientos superficiales. Cementado.
Equipo necesario, descripcién y utilizacion.

Eje 2: PROPIEDADES MECANICAS. Ensayos fisicos y no destructivos. Traccion: Curva
tension deformacion, Impacto, Fatiga, Métodos de Ensayos de Dureza. Medicion de
Dureza en diferentes piezas. Ensayo de traccion, trazado de la gréafica tension defor-
macion, determinando Fluencia, Rotura, Mddulo eléstico, deformacion porcentual.
Ensayo de impacto, trazado de curva Energia absorbida vs. Temperatura. Equipo
necesario, descripcion y utilizacion.

Eje 3: METALOGRAFIA. Técnicas de pulido y ataques metalograficos, Microscopios,
Microestructuras. Determinacion del tamafio de grano austenitico. Observacion y
realizacion de informes de microestructuras de aceros Recocidos y templados. Equipo
necesario, descripcion y utilizacion.

Eje 4: FUNDICIONES. Clasificaciones, hornos, balances de carga. Clasificacion de probetas
segun fractura, segun microestructura. Distribucion del grafito y de la matriz de dife-
rentes fundiciones. Equipo necesario, descripcion y utilizacion.

Motores

Eje 1: MOTOR. Componentes principales. Relacion de compresion, determinacion. Balance
de cilindros, porcentaje de pérdidas. Diagrama circular. Puesta a punto, regulacién luz
de vélvulas.




Eje 2: SISTEMA ELECTRICO. Acumulador, constitucion interna, polaridad, estado de
carga, instrumental necesario. Mantenimiento. Motor de arranque, distintos sistemas,
componentes, determinacion de averias, mantenimiento. Alternador, componentes,
determinacion de fallas, instrumental necesario, mantenimiento.

Eje 3: ENCENDIDO. Sistema convencional, transistorizado, electronico. Componentes, de-
terminacion de averias, mantenimiento. Puesta a punto.

Eje 4: ALIMENTACION DE COMBUSTIBLE Y CARBURACION. Distintos sistemas.
Componentes. Presion y caudal. Determinacion de averias, mantenimiento.
Carburacién, convencional, inyeccion, determinacion de averias, mantenimiento.

Eje 5: REFRIGERACION Y LUBRICACION. Sistemas, componentes. Determinacion de
averias, mantenimiento. Aditivos, liquidos refrigerantes.

Eje 6: MOTOR DIESEL: Componentes principales. Sistemas de inyeccion, distintos tipos,
determinacion de averias, mantenimiento. Puesta a punto. Calibracion de de inyec-
cion.

Eje 7: PRUEBA DE MOTORES. Banco dinamométrico. Performance. Rendimiento.
Determinacion de potencia, cupla y consumo de combustible.

Soldadura

Eje 1: SEGURIDAD INDUSTRIAL REFERIDOS AL PROCESO DE SOLDADURA.
Fundamentos de seguridad industrial. Normas de seguridad. Causas de accidentes.
Elementos de seguridad personal

Eje 2: CLASIFICACION DE LOS PROCESQOS. Soldadura por fusion, arco eléctrico (elec-
trodo revestido, MIG/MAG, TIG, arco sumergido, plasma). En fase sélida, explosion,
forja, difusion. En fase mixta, brazing, soldering. Por resistencia, por puntos, por
muela, a tope.

Eje 3: SOLDADURA CON ELECTRODO REVESTIDO (SMAW). Arco eléctrico.
Electrodo revestido. Funcién del revestimiento. Normas para electrodos. Equipos de
soldadura manual, regulacion y puesta a punto. Defectos y sus correcciones.
Aplicaciones.

Eje 4: SOLDADURA CON PROTECCION GASEOSA (GMAW). Regulacion de
parametros. Seleccion de gases y de consumibles. Influencia en la penetracién a la
inclinacion de la torcha. Tipos de transferencias. Normalizacion. Defectos y sus
correcciones. Aplicaciones.

Eje 5: SOLDADURA TIG. Proceso TIG. Componentes del equipo. Fuentes inverter.
Modulos para TIG. Rampas de corrientes, pregas, postgas. Seleccién de parametros.
Normalizacion de alambres. Defectos y sus correcciones. Aplicaciones

Eje 6: CORTE TERMICO. Proceso de oxicorte. Componentes del equipo. Regulacion. Apli-
caciones. Corte plasma. Aplicaciones.
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